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Welding TS: e NDT / Non Destructive Testing Uwagi:
608 1150 539 Spoiny : e NDT badania nieniszczqce. NDT shall be carried out after PWHT if any
Specjalne wymagania/ special requirements:
e 148 8x230=1840 154,150 *10%—nafta—kreda wg 001/PT/97
8 8 Acceptance level NDE performed acc. td
Kryteria odbioru NDT wykonane wg.
v |W51| |W52| VT Kontrola wizualna/ Visual Testing WUDT/UC/2003 WUDT—UC—WO—-W/11
6465420 e RT Badanie RT / Radiographic Testing WUDT/UC /2003 WUDT—UC—-WO—-W/11
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X ~ = ) ] ) UT  |Badanie UT / Ultrasonic Testing WUDT/UC /2003 WUDT—UC—WO—W /11
AN E E MT Badanie MT/ Magnetic particle Testing WUDT/UC /2003 WUDT—UC—WO—-W/11
- — — X w50 PT Badanie PT/ Penetrant Testing WUDT/UC/2003 WUDT—UC—WO—-W/11
™~ A fan A A fan A A P ~|
L L a o s L HH HH Kod projektu Cisnienie oblicz. Temp. obliczeniowa | Nie pokazane tolerancje zgodnie z: EN-ISO13920-BF
WUDT/UC/2003 35 bar 540+nadd. °C Not shown tolerancer acc. to: EN 22768—m
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¥50/ S 1 960.3x5 ‘ g 7] |Rura #465x20  1=2297 ey | 1| POl 504- | 3
#60.3x5 [ N . } Nr rys. llos¢ Materiat Jedn. | Catk. Unaai
.p.| Nazwa czesci (zespotu) b normy | sztuk ateria Vasa Tkq] wag
Detal | Detal |l Detal Il Detal [V 5 _
122 122 122 1:2 ? i 5
rewizja |Tresé Data Podpis  |Energia Polska
Nazwisko Podpis | Data | Zastep. rys. |Typ
Konstruowat| C.R. 10.2011 urzqdz. EP650
Sprawdzit | AK. 10.2011| Tytut rys. _ ) Format
Przegrzewacz pary wtornej Il st. A9
Zatwierdzit |H.S. 10.2011 Komora #465x20 BZ, B5
Fabryka Kottéw SEFAKO S.A. |Podziatka | Nr rys. rewizja | Masa [kg]
oplr 1:25 | EP650-210-14 0 |1012-
Sedziszdw Nazwa pliku EP650—210—14.dwg |Nr archiw.
Niniejszy rysunek techniczny jest wlasnosciq SEFAKO S.A. Kopiowanie lub wykorzystywanie w catosci bez pisemnej zgody jest zabronione.
Naruszenie zastrzezenia bedzie dochodzone zgodnie z przepisami kodeksu cywilnego i karnego.




