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6465420 e ¢ RT Badanie RT / Radiographic Testing WUDT/UC /2003 WUDT—UC—-WO—-W/11
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AN = i MT Badanie MT/ Magnetic particle Testing WUDT/UC /2003 WUDT—UC—WO—-W/11
wa45 ™ — — Rk A PT Badanie PT/ Penetrant Testing WUDT/UC/2003 WUDT—UC—WO—-W/11
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L HH H HH H H HH H H Kod projektu Cisnienie oblicz. Temp. obliczeniowa |Nie pokazane tolerancje zgodnie z: EN-ISO13920-BF
WUDT/UC/2003 35 bar 540+nadd. °C Not shown tolerancer acc. to: EN 22768—m
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$60.3x5 L N o / Nrorys. | llos¢ Vaterial Jedn. | Calk. Uwaai
.p.| Nazwa czesci (zespotu) b normy | sztuk ateria Vasa Tkq] wag
Detal | Detal || Detal Il Detal IV E
. . . . 2 Projekt
1:2 1:2 1:2 1:2 1 GDF Suez
rewizja |Tresé Data Podpis  |Energia Polska
Nazwisko Podpis | Data | Zastep. rys. |Typ
Konstruowat| C.R. 10.2011 urzqdz. EP650
Sprawdzit | AK. 10.2011| Tytut rys. _ ) Format
Przegrzewacz pary wtornej Il st. A9
Zatwierdzit |H.S. 10.2011 Komora #465x20 B4
Fabryka Kottéw SEFAKO S.A. |Podziatka| Nr rys. rewizja | Masa [kg]
oplr 1:25 | EP650-210-16 0 19105
Sedziszdw Nazwa pliku EP650-210—16.dwg |Nr archiw.
Niniejszy rysunek techniczny jest wlasnosciq SEFAKO S.A. Kopiowanie lub wykorzystywanie w catosci bez pisemnej zgody jest zabronione.
Naruszenie zastrzezenia bedzie dochodzone zgodnie z przepisami kodeksu cywilnego i karnego.




